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M OLEKULARMETALLE

sind kalthartende, Metall- Keramische Verbundwerkstdfiiedie dauerhafte Reparatur und Instand-
haltung von Maschinen, Motoren, Pumpen und Anlaglem Art. Sie ersetzen und ergénzen die her-
kdmmlichen Warmverfahren wie Loten, oder Schweilkeeh widerstehen den nattrlichen Abbau- ungd
Alterungsprozessen durch Korrosion, Erosion undsdfgeif3.

bieten seit mehr als 25 Jahren die international anereammd bestens bewahrte Alternative zum
Schutz vor Betriebsunterbrechungen, riesigen Beitiégern und Produktionsausfallen. Sie sind ab-
solut ungefahrlich und kénnen vor Ort ohne langigeeDemontagearbeiten angewendet werden.
Gleichglltig ob Sie nun Eisen, Stahl, Messing, KupZink, Aluminium oder sogar Glas, Keramik,
Kunststoff oder Holz mit- und untereinander verl@nandchten.

M OLEKULARMETALLE

garantieren lhnen gré3tmdgliche Bestandigkeit unter thermisglobemischen oder mechanischen
Belastungen.

ersetzendas aufwendige und zudem auf3erst umweltgefahrddatidlaufspritzen durch “vor Ort*
auftragbare, druck- und vibrationsbestandige, sopffreie Verschlei3schutz- Auftragungen. Gleich-
zeitige Standzeitverlangerungen, sowie ausgezeiehatlaufeigenschaften bei Schmierungsausfall
sind fur die Molekularmetalle ebenso selbstverdtéinavie die zuverlassige Verhinderung von Pas-
sungsrost und Kontaktkorrosion.

schitzenwertvolle Anlagenteile vor den zerstorenden Wirdgm der

Erosion / Korrosion, Kavitation und Bi- Metall - iKosion. Sei es als Reparaturmaterial fir bereits
beschadigte Oberflachen oder als Konstruktionsvedfkiir die préaventive Schutzbeschichtung von
Turbinen, Pumpen, Gehausen und Anlagen.

M OLEKULARMETALLE

widerstehendauerhaft viele Arten von Feststoffabrieb, Strégaiarbulenzen, elektrochemischen
Prozessen und Verschleil3.

egalisierenalle Arten von Lunkern, Fehlstellen und Uneberdredn Produktionsteilen, Gehausen,
Wellen, Fihrungen sowie Gleit- und Dichtflachen.

“Uber-Kopf* - Anwendungen und Applikationen an sesdhten Flachen sind genauso problemlos
mdglich, wie mechanische Nachbearbeitungen durein®r, Frasen oder Bohren.

Die seit Uber zwei Jahrzehnten bewahrten, intesnakianerkanntel OLEKULAR METALLE bieten

fur alle Arten von Reparaturen einzigartige Voeelbie wurden fiir die speziellen Erfordernisse der
dauerhaften und schnellen Reparatime Demontage und langwierigen Betriebsunterbrean-
gen-entwickelt. Im Gegensatz zu den oft recht unzigéssWarmverfahren wie Loten, Schweil3en,
Metallaufspritzen und nicht zuletzt des Austausclen Ersatzteilen.




REPARATUR AN WELLEN UND DREHTEILEN

Wellenreparaturen in Bereichen von Dichtflachenrddsyersitzen zéhlen nach tiber 20 Jahren Erprokeiigs
heute schon zu den Standartreparaturen, die vomitnsiserem synthetischem Werkst¢€f.S 2000 R.M.
durchgefiuihrt werden. Die einfache und schnelle Ardueg, die problemlose Bearbeitung und die gutandst
zeiten haben sich in vielen Bereichen der Indusigieimgesprochen. Weitere Vorteile dieser Werkstlidgen
sicherlich in der Anwendung im Kaltverfahren, odMiérmeprobleme und ohne spezielle kostspielige Wo+ri
tungen. Haufig ist die Anwendung ohne TransportTasle in Threm Werk mdéglich, ebenso ist die Verdeng
unserer Materialien bei wiederkehrendem Einsath aucch lhre Mitarbeiter denkbar. (Schulung undaiei-
tung incl.)

REPARATUREN VON LAGERSITZEN UND BUCHSENREPARATUREN

Die Reparatur von Lagerstellen kann mit unsererntehlitd KLS 2000 R.M. vorgenommen werden. Die hohe
Druckfestigkeit des Materials (150 N/mm?) ermdglidie technische Einsetzbarkeit in jedem Walz- délieit-
lagersitz. Das Einsetzen von Bronzebuchsen in kiéssene Gehausebohrungen ist sowohl mit unserrariaat
KLS 2000 R.M. in pastoser Form, als auch mit dem flissigen N&ltKLS FLUSSIG METALL mdglich. Mit
dem flissigen Werkstoff kann minimalstes Spiel splénd verarbeitet werden. Alle unsere Materialgnd
absolut I6semittelfrei und zeigen kein Schrumpfeihmend des Aushartens. Dadurch ist auch ein Abforme
oder ein Verfillen, Verpressen oder Vergie3en fliissigen Werkstoffen) ohne VolumeneinbuRen méglich

REPARATUREN AN VERSCHLISSENEN DICHTFLACHEN

Bei der Reparatur von Dichtflachen mit synthetischMolekularmetallen ist der Einsatz im Matritzerfeéren
maoglich, wenn abformbare Gegenstiicke, welche nach th der Lage fixiert werden kénnen, vorhanded.si
Man spart dabei die mechanische Bearbeitung unddshau der Teile. Sollte dies im Zweifelsfall tichdg-
lich sein, hilft der Einsatz voW OLEKULARMETALLEN dennoch Kosten sparen, weil bereits der Einsain-ge
ger Materialmengen ausreicht, um die Flachen wisdéaufzubauen*, als wirde es sich um ein Nebtail-
deln.

REPARATUREN AN FEHLERHAFTEN GURTEILEN SOWIE GETRIEBEGEHAUSEN

Fur die Aufarbeitung fehlerhafter Guf3teile, entdmdurch Lunkerstellen, oder Verschleil3, eigrat bervor-
ragend das Materi®LS 2000 R.M., da es nicht nur die optische Gestaltung der Glefyjewahrleistet, sondern
durch seine hohe Festigkeit (insbesondere Drudgfest) eine technisch hochwertige Reparaturmdgtih
darstellt. Die Aufarbeitung von Getriebegehausen wiit unserem WerkstoLS 2000 R.M. ermdglicht. Das
Material wir im Kaltverfahren aufgetragen und karach einer Aushéartungszeit von ca. zwei Stundes eivi
Metall mechanisch bearbeitet werden. Das Molekutgathkann schon 2 - 3 Stunden nach dem Auftrageh a
wie ein Metall geschliffen, geschabt und poliertraen.




REPARATUREN AN VERDAMPFERDECKELN

Aufarbeitungen und Beschichtungen an Verdampferlackerden mit temperaturbestandigen Molekularkera-|
mik Werkstoffen durchgefuihrt. Nach erfolgter Untengdvorbereitung mittels Strahlen werden zunéciest d
Konturen des Teils mit dem pastos€BRAMIK P aufgearbeitet, Auswaschungen und Korrosionsaegur-

den aufgebaut und nachgearbeitet. Die flissigekische Endversiegelung mit unser€ERAMIK F (im
Farbwechsel rot / blau) gewahrleistet den Langakit. Ausgeschlossen sind Korrosion, Anbackungpeh u
Kavitationsangriffe fur viele Jahre.

REPARATUREN AN ROHRBOGEN UND KRUMMERN

Wenn der Grund einer Aufarbeitung in diesem Bereigh Beseitigung von Auswaschungen und Kavitations
schaden durch Flussigkeiten mit einBeststoffgehaltvonbis zu 20%liegt, arbeiten wir fur Sie nach dem be-
wahrten Muster mit unseréviolekular - Keramikwerkstoffen P/F nach dem Strahlen als Untergrundvorbereij
tung. Bei h6herem Feststoffgehalt, bis hin zumkeoen Abrieb gehen wir zum keramischen Plasmaspritz
Uber und erhalten dort extreme OberflachenhartenBBarbeitung der fertigen Oberflache mittels Sidah
kann ebenfalls in unserem Hause erfolgen. Wicktigierbei zu erwéhnen, dal3 es nach unserem neickat
tenM OLEPLAS - VERFAHREN, eine Kombination zwischen der Molekulartechnatogind dem Plasmaspritzen,
moglich und sinnvoll ist, erst einmal die Schaden dbrasiven VerschleiRes und Materialverlusteshd@ufar-
beitung zu beheben.

REPARATUREN AN RUTSCHEN UND EINLAUFTRICHTERN

Verschlei® an Schittrutschen, Einlauftrichtern dglllonen ist generell vorbereitend mit unseren Malar -
Keramikwerkstoffen mdglich. Nach der Aufarbeitukdgiden wir die Oberflache je nach Einsatzbedingungen
und Erfordernissen der Praxis mit

einer elastischen, aber hochabriebfesten Gummierung

mit einer 2 - 20 mm dicken Aluminiumoxid - Keramik

mit Schmelzbasaltplatten (weitgehend schlagfest)

mit speziell geharteten (borierten) Stahlplatten

mit einer keramisch gespritzten Oberflache

mit einer Kombination zwischen weichem Untergrund u
harter Oberflache (bei abrasivem u. schlagendem Ver
schleil)

vor Ort bei lhnen im Werk, oder in unserer Werkstais.

Bitte schildern Sie uns den genauen Einsatzfafl, gg Hilfe des VordrucksObjekt - Analyse’; oder fordern
Sie unseren Fachberater an.




REPARATUREN AN VENTILEN

Die Aufarbeitung von Ventilen mit synthetischen Kerikwerkstoffen, brachte in der Praxis, neben éér mnd
kostensparenden Alternative zur Neuteilanschaffofgende Vorteile gegeniiber Metallen:

BESSEREN KORROSIONSSCHUTZ !
BESSERECHEMISCHE BESTANDIGKEIT !

BESERE (WEIL GLATTE ) OBERFLACHE !

ANTI-HAFT FUNKTION GEGENUBER VIELEN MEDIEN !
GUTE KAVITATIONSBESTANDIGKEIT !

GUTE ABRIEBFESTIGKEIT !

Bei Reparaturen wird zunachst die Innenflache iariKontur pastés aufgebaut und geglattet. Danawhdie
Flache keramisch versiegelt. Naturlich werden allghDichtflachen, sowie die Flanschflachen entspead auf-
gebaut und bearbeitet.

REPARATUREN AN PUMPEN UND PUMPENLAUFRADERN

Beschichtungen und Reparaturen mit Molekularmetalled den entsprechenden Keramikwerkstoffen an Bomq
zahlen zu den effektivsten Einsatzen mit dieserkéteffart. Hierbei wird nach der Untergrundvorbarag mit-
tels Strahlen zunachst die Oberflache wieder aafgebnd in eine beschichtungsgerechte Kontur vardeazu
verwenden wir unseren keramischen Werkstafs K ERAMIK P, welcher hochabriebfest ist. Die keramische
Endversiegelung mit unserem ProdikkiS K ERAMIK F versetzt die Pumpe nicht nur in einen optischeh un
funktionellen Neuzustand, sie verleiht der Pumpehaeinen weitreichenden Schutz gegen Kavitatiomasibn
und Erosion. Hinzu kommt, daR® die keramischen Wefteseine Korrosion nicht kennen und auch die cselhre
Bestéandigkeit weitaus hoher als bei Metallen (dilisBlich Edelstéhlen) ist. Der grof3te Vorteil liggdoch fuir
viele unserer Kunden im Zeit- und Kostenfaktor. Wieten hierzu einen Liefer - Service, der Ihre Panieile
abholt undnnerhalb von einer Wocheals,, Neuteil' aber zu einem Bruchteil der Kosten eines Neutaisler
anliefert.

REPARATUREN AN WARMETAUSCHERROHRBODEN UND OLKUHLERN

Warmetauscherrohrbéden mit hochgefilliten Epoxidhvadukten aufzubauen, ist seit mehr als 3 Jahreahrg-
reits Uberall Stand der Technik. Die Verwendung Mmiekularmetallen, die in Sachen Festigkeit, Waomabe-
standigkeit, Diffusionsdichte und Abriebfestigkdiesen klassischen Werkstoffen tiberlegen sindeseteder
Haltbarkeit vollig neue MaRstabe. Diese neue Geioerder Reaktionswerkstoffe sind die Molekularer&mik-
werkstoffe. Die Rohrbdden werden zunéchst nach SARN EN ISO 12944,

Teil 4 und Teil 5, mit einer Rauhtiefe von ca. At gestrahlt. Danach erfolgt eine haftvermittel@eéschen-
schicht, welche streichend in die Oberflackamassiert wird. NaR in Naf wird danach eine hochviskose-Auf
bauschicht aufgetragen, welche eine Ablaufbestémdigon bis zu 25 mm hat. Der Materialaufbau emdigtdem
AbschluR der Rohre. Die flissige keramische Endegetung gewahrleistet den Langzeitschutz tbeewahre.




ABDICHTUNGSARBEITEN AN UNDICHTEN NIET- UND SCHWEIRNAHTEN

Entscheidend fir die Frage, ob hier Molekularmetalim Einsatz kommen kdnnen, oder nicht, ist iteetsnie
die Frage nach der Eigenfestigkeit und der Funldies1 Anlagenteils. Wenn unsere Laminatbeschichyrdje ab
einer gewissen Schichtdicke ein hohes MaR an Fedtigufweisen, die Aufgabe haben, die Dichtigkeige-
wabhrleisten, kann der Einsatz in diesem Bereicledtmobleme beflirwortet werden.

Technischer Hinweis : Die Zugfestigkeit des Produktes betragt nur 2@¥edvon Baustahl.

Wenn wir die Aufgabe haben, z.B. Gul3teile zusammigen, riegeln wir nach dem
Gulklammerverfahren. Molekularwerkstoffe lasseh sicbegrenzt dick auftragen, mit Gewebe oder Tgitar
verstarken oder laminieren. Entscheidend fur igtesatzfalle ist, dal3 diese Werkstoffe zum AushmékiEine
Temperatur oder gar Flamme bendtigen.

REPARATUREN AN ROHRLEITUNGSLECKAGEN

Einsatze, bei denen Reaktionsharzwerkstoffe daiztagen, undichte Stellen an Rohrleitungen daudizfu-
dichten, sind seit vielen Jahren bekannt. Molekn&alle, unseKLS EXPRESSMETALL und unser hochfester
ReparaturwerkstofKLS 2000 R.M. kénnen eingesetzt werden, wenn es darum gehtebehmd wirkungsvoll

abzudichten.

Mit speziellen Techniken ist dies auch unter Druckndglich !

REPARATUREN AN TANKS UND BEHALTERN

Um Beschichtungen in Tanks und Behaltern ordnungé§eausfihren zu kénnen, bedarf es einer Untergound
bereitung mittels Strahlentrostung nach DIN 55928| 4. Dabei treten haufig Erscheinungsbilder ioehfraf3,
Auswaschungen und andere korrosiv und erosiv beslidghaden hervor. Wenn wir davon ausgehen, dafbdie
struktive Eigenfestigkeit bei einem schadhaftendein noch ausreichend ist, kénnen wir mit unsekéwekular-
metallen beschichtungsgerecht vorbereiten und ddgtalle ersetzen.

Es gibt viele Beispiele, bei denen Aufarbeitungenhiolekularmetallen vom TUV abgenommen wurden, @hn
dall am Behalter geschweil3t werden mufite.

REPARATUREN AN LUFTERN UND VENTILATOREN

Unsere synthetischen KeramikwerkstaffeERAMK F/P werden dazu eingesetzt, an Liftern und Ventilatover-
schlissene Flachen zu reparieren oder aber Neptgil@ntiv gegen Verschleild und Abrieb zu schitisrser
Leistungsangebot reicht vom Abholen der Teile id#er Strahlen und Beschichten, der mechanischem&ear
tung, Auswuchten der Teile, bis zAnlieferung nach spatesten 10 Tagen !




REPARATUREN AN M OTORBLOCKEN

Die hohen Festigkeitswerte und die hohe Temperastiéindigkeit des Werkstoff&.S 2000 R.M. (bis 200° C),
gewahrleistet die rationelle Aufarbeitung von Fedlen und VerschleiRerscheinungen an Motorblockement-
sprechender Untergrundvorbereitung sind Reparatardiesem Bereich als durchaus dauerhaft anzus&ren
das Material trotz hervorragender Druck- und Bieggfjkeit nur ein Bruchteil der Zugfestigkeit eimastalli-
schen Konstruktionswerkstoffes besitzt (ca. 80 Ngmmul3 bei allen Reparaturen dieser Art die Korksiva Ei-
genfestigkeit des jeweiligen Bauteils vorhanden.sei

REPARATUREN AN RIEFEN VON HYDRAULIKKOLBEN

Bei dieser Art von Reparatur kommt es in sehr hoMafie auf die durchgefuhrte Oberflachenvorbereiamg
Das fett -, 6l - und korrosionsfreie Gestalten @berflache, das Ausbilden der Reparaturenden wndgtimale
Aufrauhung der Oberflache entscheidet liber dendkier einer Notreparatur oder einer dauerhafterafRéypr.
Ist diese Oberflachenvorbereitung optimal durchifieignet sich unser Reparaturwerkstoff

KLS 2000 R.M. oder der WerkstofiKeramik P, in hervorragender Art und Weise fir eine ratitmBeparatur-
maoglichkeit. Sowohl deren Abriebfestigkeit, als huteren mechanische Festigkeit sind fur diese Répandg-
lichkeitenauch im eingebauten Zustandealisierbar.

UNTERFUTTERN VON SCHLEIRPLATTEN UND MASCHINENFUNDAMENTEN

Alle spaltfiillenden Unterfiitterungsarbeiten werdeit Jahren mit gutem Erfolg von unseren Servieshhikern
mit den Molekularmetallen durchgefiihrt. Hierbeicssowohl die Abformtechnik unter Zuhilfenahme eiras
sprechenden Trennmittels, als auch die Injektiatsté angewandt. Entscheidend ist die absolute rixj@nau-
igkeit durch ein schrumpffreies Ausharten unsererkstoffe. Die Druckfestigkeit der Molekularmetaité in
diesem Einsatzbereich mit der anderer, konstrukiiVerkstoffe zu vergleichen und in jedem Fall aicdrend. Ein
gutes Beispiel fur eine groRe Kostenersparnis g#ggmmalternativen Techniken.

REPARATUREN AN VERSCHLISSENEN FUHRUNGSBAHNEN

Es gibt nur wenige Reparaturen, bei denen dergaimge Materialeinsatz und der zu erzielende \drteinem
so gunstigen Verhaltnis steht, wie bei dieser &rtldeparatur. Bereits wenige Gramm des festigkéftsghhoch-
wertigen und verschleiRfesten Werkstd€isS 2000 R.M. ermdglicht die rationelle, zeit- und kostenspareRe-
paratur bei dieser Anwendung. Hierbei wird der Wariend der zu reparierenden Stelle




ALLGEMEINE MATERIAL - KENNDATEN DER MOLEKULARMETALLE

DRUCKFESTIGKEIT

ZUGEFESTIGKEIT

ZUGSCHERFESTIGKEIT

BIEGEFESTIGKEIT

HAFTFESTIGKEIT AUF STAHL

MobuL

SCHLAGZAHIGKEIT

DICHTE

HARTE

LANGENAUSDEHNUNGSK

ELEKTRISCHER WIDERSTAND

WARMELEITFAHIGKEIT

WARMEFORMBESTANDIGKEIT

TEMPERATURBESTANDIGKEIT

VERARBEITUNGSZEIT

MASCHINELLE BEARBEITUNG

VOLLE MECH. BELASTUNG

VOLLE CHEM. BELASTUNG

ASTM D 695

ASTM D 638

ASTM D 1002

ASTM D 790

ASTM D 633

ASTM D 695

ASTM D 256

ASTM D 792

ASTM D 1706

ASTM D 696

ASTM D 257

ASTM D 177

N. MARTENS

TROCKEN OHNE TEMPERN)

155 N/mm?
80 N/mm?
28 N/mm?
115 N/mm?
28 N/mm?
115 N/mm?
66 N/mm?

1,75 g/lcm3

95 Shore D

3810 1/K

6x10 Wacm
0,57 W/mK
185° C

260° C

(PRAXISWERT BEI 20° C) ca. 30 Minuten

BEI 20° CMOGLICH NACH ca. 2 Stunden

BEI 20° CMOGLICH NACH ca. 24 Stunden

BEI 20° CMOGLICH NACH ca. 5 Tagen

HINWEIS : EINE BESCHLEUNIGUNGDER HARTEZEIT IST DURCH ANDERE HARTERSYSTEME
ODER DURCH THERMISCHE BEHANDLUNG MOGLICH.




UNSER SERVICE IN DER INSTANDHALTUNG :

BERATUNG UBER NEUE |INSTANDHALTUNGSWERKSTOFFE MIT DEN ENTSPRE-
CHENDEN TECHNOLOGISCHEN VERFAHREN

HERSTELLUNG UND VERTRIEB VON MOLEKULARWERKSTOFFEN FUR DIE
INSTANSETZUNG VON MASCHINEN UND ANLAGEN

ENTWICKLUNG UND HERSTELLUNG VON SPEZIALWERKSTOFFEN FUR DIE
REPARATUR UND INSTANDHALTUNG

VERARBEITUNGS - UND WARTUNGSSERVICE DURCH EIGENE MITARBEITER
UND ENTSPRECHEND GESCHULTE FACHBETRIEBE

INSTANDHALTUNGSANALYSEN , SOWIE HILFE BEI DER PLANUNG VON
SANIERUNGSMARNAHMEN

BAUSTELLENBETREUUNG UND UBERWACHUNG DER EIGEN- ODER FREMDIN-
STANDHALTUNG MIT UNSEREN PRODUKTEN

SCHULUNG UND EINARBEITUNG |HRER MITARBEITER IM UMGANG MIT
SYNTHETISCHEN REPARATURWERKSTOFFEN




UNSER SERVICE IM MASCHINENBAU .

REPARATUREN AN WELLEN UND LAGERSITZEN

REPARATUREN AN VERSCHLISSENEN MITNAHMEVERBINDUNGEN
REPARATUREN AN GURTEILEN

L ECKAGEABDICHTUNGEN AN BEHALTERN UND ROHRLEITUNGEN
REPARATUREN AN PUMPEN UND FLUSSIGKEITSFUHRENDEN ANLAGEN
UNTERFUTTERUNG VON MASCHINENFUNDAMENTEN
VERSCHLEIRSCHUTZ DURCH KERAMISCHE AUFPANZERUNG
VERSCHLEIRSCHUTZ DURCH SPEZIELLE , NEUE HARTEVERFAHREN
BESCHICHTUNG VON TANKS UND BEHALTERN
INDUSTRIEBODENSANIERUNG

ALLGEMEINER KORROSIONSSCHUTZ

ANTI- RUTSCH- BESCHICHTUNGEN ZUR BETRIEBSSICHERHEIT

SAMATEC

Produktion und Verarbeitung
Breddestral3e 5a 58675 Hemer
Tel. 02372-629208

Fax. 02372 -507818

Weitere Infos:
www.samatec.de
info@samatec.de




